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DEKORATIVNi PANELY

material MDF 18 mm
folie bez omezeni *
min. rozmér 396 x 404 mm
max. rozmér  2.500 x 1200 mm
vaha 11 kg / m?

Sledujeme trendy moderni bytové architektury a priibézné inovujeme nas
sortiment. Pribyvaji zejména dalSi tvary frézovani dvifek a zafazujeme
nové a nové folie, abychom co nejlépe vyhovéli pranim svych zakaznika.
Plasticky frézované dekorativni panely ovSem predstavuji zcela novou
kapitolu. K dvifkiim, rampam, listam a stolovym deskam pfibyla dalSi
specificka skupina vyrobkd. Skupina atraktivni a soucCasné zajimava
i z pohledu uZitnych vlastnosti a funkeci.

Plasticky frézované dekorativni panely mohou byt uzity rGzné - jako
solitérni vytvarny prvek, pohledova sténa kuchynského ostrivku nebo
tfeba jako predsifiova odkladaci sténa. A podobné dobfe poslouZi coby
podklad pro zrcadlo v koupelné nebo televizi v obyvacim pokoji.
Abychom vSak Skalu jejich mozného vyuziti roz§ifili, doplnili jsme kazdy
panel protipolem ve formé dvifek zdobenych pasem identického frézovani.
Tak se nabizi moZnost tvarové sjednotit prostor a zaroven neomezené
kombinovat dekory folii.

*Doporuéujeme zejména jednobarevné folie ze viech nasich fad. Pouziti
folii s dekory dreva je vhodné konzultovat s obchodnim oddélenim.

Vyhodou naSich dekorativnich paneld jsou také jejich rozméry — mohou
dosahnout az impozantnich 1.200 x 2.500 mm! A v neposledni radé: panely
nemuseji byt frézované celoplo$né, coZ nabizi dalSi prostor pro kreativitu...

Jsme presvédceni, Ze dekorativni panely a dvifka skryvaji ohromny
potencial pfi tvorbé modernich interiérd, protoze kombinuji vysokou
estetickou a uZitnou hodnotu.

Pro zajiSténi navaznosti frézovaného motivu na dvifkach

nebo panelech pozadujeme nakres jejich rozmisténi, na jehoz
zakladé bude navrzeno technicky nejvyhodné;jSi feseni vyroby.

Trachea. Domov za kazdymi dvirky.



DULEZITE UPOZORNENI
pro objednavky dvifek a dekorativnich paneli s plastickym frézovanim

Dvifka s plastickym frézovanim

Pro zajiSténi ndvaznosti profild frézovani na jednotlivych dvirkdch pozadujeme nakres budouci sestavy
(viz Vzorovy nakres). Na zakladé tohoto nakresu zpracujeme technicky nejvyhodnéjsi navrh frézovani, ktery
Vam zaSleme k odsouhlaseni. Touto cestou spolecné predejdeme moznym nedorozumeénim a zaru¢ime hladky
pribéh zakazky a spokojenost zakaznika. Idedlné doporucujeme konzultaci s naSim obchodnim oddélenim.
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Ukazka
realizace

na zakladé
navrhu

a po osobni
konzultaci

s obchodnim
oddélenim

Dekorativni panely s plastickym frézovanim

V pfipadé potfeby ndvaznosti paneld s plastickym frézovanim (napf. obklad stény mezi hornimi a dolnimi
skiinkami kuchynské linky) je potfeba taktéz zaslat nakres zpracovany obdobnym zplGsobem, pfipadné
konzultovat objednavku s obchodnim oddélenim naSi spolecnosti.
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Dekorativni panely vtisknou bytu dynamicky raz a podobné
mohou oZivit i dalSi interiéry - tfeba moderni stylovy bar.
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tvar frézovani panelu | P Profily frézovani
folie 3-4 zelena oliva obvodové a plastické frézovani

sila MDF 18 mm \18/\1/
max
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Dvirka tvaru D1 jsou idealnim dopliikem

panelii P1 v nabytkovych sestavach.

tvar frézovani dvirek D1

sila MDF 18 mm

moznosti vyroby plna

zobrazena folie 3-4 zelena oliva

dodatecna
povrchova tiprava
zobrazené fdlie

lesk: ne
patina: ne

moznosti provedeni

tvar D1 je vyrabén ve vSech foliich

zadni strana

k zobrazené folii doporuCujeme
bilou, nebo viz. vzornik zadnich stran

Technické parametry — moznosti vyroby

Pro zajisténi navaznosti frézovaného motivu na dvirkach nebo panelech pozadujeme nakres
jejich rozmisténi, na jehoZ zakladé bude navrzeno technicky nejvyhodnéjsi feSeni vyroby.

Zasuvky

obvodové frézovani

Sitka min. 90 mm
vySka min. 48 mm

frézovany motiv

B

105 mm
1

-——f

§ifka min. 125 mm
vySka min. 246 mm

Miniméalni vy$ka je stanovena
s ohledem na mozZnost pouZiti
lichytek a kovani.

V pfipadé jinych pozadavki
pro spinéni ndvaznosti celkové
sestavy je moznd i jind vyska -
- nutnd technicka konzultace.

Dvirka

obvodové frézovani

Sifka min. 48 mm
vySka min. 90 mm

Smeér let
do vySky 319 vcetné - vodorovné,
na pozadani je mozno
smér let libovolné ménit

frézovany motiv

_
== ‘

105 mm

Sifka min. 125 mm
vySka min. 246 mm

Profily frézovani

obvodové a plastické frézovani
R3
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Typické vyuziti panelu jako obkladu mezi skfifikami kuchyniskeé linky.
Podobny panel v§ak miZe zdobit napfiklad ¢ekarnu pfed ordinaci Iékare.

tvar frézovani panelu

P2

folie

1-2 Zlutd svétla

sila MDF

18 mm

zadni strana

bila

Profily frézovani
obvodové a plastické frézovani

max 8
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Dvirka tvaru D2 jsou idealnim dopliikem

panelii P2 v nabytkovych sestavach.

tvar frézovani dvirek D2
sila MDF 18 mm
moznosti vyroby plna
zobrazena folie 1-2 Zluta svétla
dodatecna lesk: ne
povrchov? u,p_r i patina: ne
zobrazené fdlie
moZnosti provedeni tvar D2 je vyrabén ve vSech foliich
|
TR T klzobrazene f_olu dopqruculeme 4
bilou, nebo viz. vzornik zadnich stran i

Technické parametry — moznosti vyrobhy

Pro zajisténi navaznosti frézovaného motivu na dvifkach nebo panelech pozadujeme nékres
jejich rozmisténi, na jehoz zakladé bude navrzeno technicky nejvyhodnéjsi feSeni vyroby.

Zasuvky Dvirka

obvodové frézovani obvodové frézovani frézovany motiv

$itka min. 90 mm
vyska min. 48 mm

frézovany motiv

WA /WJ: = ———
= —— —— 1{18mm =———— 118mm
= = = >  ———— —
\—/_\A%{ w
105 mm 105 mm
1
Sifka min. 125 mm Sifka min. 48 mm Sitka min. 125 mm
vySka min. 246 mm vySka min. 90 mm vySka min. 246 mm
Minimalni vy$ka je stanovena
s ohledem na moZnost pouZiti
lichytek a kovani. = q z 0
V piipads jinjch pozadavki Smeér let Profily frézovani
pro spinéni ndvaznosti celkové do vySky 319 vCetné - vodorovné,
sestavy je moznd i jind vyska - na pozadani je mozno obvodové frézovani
- nutna technické konzultace. smér let libovolng ménit ﬁR3
Wiﬁfs
&
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Kuchyiska linka kombinuje panel a dvifka s identickym frézovanim,
podobné zajimava kombinace by slusela i leckteré kavarné.

tvar frézovani panelu | P3

folie 114 slonova kost lesk
sila MDF 18 mm

zadni strana bila

Profily frézovani
obvodové a plastické frézovani




Dvirka tvaru D3 jsou idealnim dopliikem

panelii P3 v nabytkovych sestavach.

tvar frézovani dvirek D3

sila MDF 18 mm

moznosti vyroby plna

zobrazena folie 114 slonova kost lesk

dodateéna man

povrchov? u,p_r ava patina: ne

zobrazené fdlie

moZnosti provedeni tvar D3 je vyrabén ve vSech fdliich
k zobrazené folii je mozna pouze bila

zadni strana nebo 509F hlinik, u ostatnich folii
viz. vzornik zadnich stran

Technické parametry — moznosti vyroby

Pro zajisténi navaznosti frézovaného motivu na dvifkach nebo panelech pozadujeme nékres
jejich rozmisténi, na jehoZ zakladé bude navrzeno technicky nejvyhodnéjsi feSeni vyroby.

Zasuvky Dvirka

obvodové frézovani obvodové frézovani frézovany motiv

Sifka min. 90 mm
vySka min. 48 mm

frézovany motiv

S _—. 1 v
————— 123mm = — 123mm
= e m
105 mm 105 mm
$itka min. 125 mm §ifka min. 48 mm §ifka min. 125 mm
vyska min. 246 mm vySka min. 90 mm vySka min. 246 mm

Minimdlini vy$ka je stanovena
s ohledem na moZnost pouZiti
lchytek a kovani.

V piipads jinjch pozadavki Smer let Profily frézovani
pro spinéni ndvaznosti celkové do vySky 319 vcetné - vodorovné,
sestavy je moznd i jind vyska - na pozadani je mozno obvodové frézovani
- nutna technické konzultace. smér let libovolng ménit ﬁﬂ3
wlﬂjﬁgw
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Vhodné umistény panel se mize stat dominantnim prvkem menSich mistnosti. Maze jit

prave tak o koupelnu, jako o interiér solaria, masazniho nebo kosmetického salonu...

tvar frézovani panelu | P4

folie 175 bila kdva
sila MDF 18 mm
zadni strana bila

Profily frézovani
obvodové a plastické frézovani

U
_\_\[/\' _ima>>|g\ 1I8




Dvirka tvaru D4 jsou idealnim dopliikem

panelii P4 v nabytkovych sestavach.

tvar frézovani dvirek D4

sila MDF 18 mm
moznosti vyroby plna
zobrazena folie 175 bila kava
dodatecna ———
povrchova tiprava patina: ne

zobrazené fdlie

moZnosti provedeni tvar D4 je vyrabén ve vSech fdliich

k zobrazené folii doporuCujeme

zadni strana - . - .
bilou, nebo viz. vzornik zadnich stran

Technické parametry — moznosti vyroby

Pro zajisténi navaznosti frézovaného motivu na dvifkach nebo panelech pozadujeme nakres
jejich rozmisténi, na jehoZ zakladé bude navrzeno technicky nejvyhodnéjsi feSeni vyroby.

Zasuvky

obvodové frézovani

Sitka min. 90 mm
vyska min. 48 mm

frézovany motiv

|

Ee e ] ]
= — 74mm

105 mm

Sifka min. 125 mm
vy$ka min. 246 mm

Minimalni vy$ka je stanovena
s ohledem na moZnost pouZiti
lichytek a kovani.

V pfipadé jinych poZadavkil
pro spinéni navaznosti celkové
sestavy je moznd i jind vyska -
- nutnd technicka konzultace.

Dvifka

obvodové frézovani

Sifka min. 48 mm
vy$ka min. 90 mm

Smeér let
do vySky 319 vCetné - vodorovné,
na pozadani je mozno
smér let libovolné ménit

frézovany motiv

-\

1
e 74mm

\_/\H<

105 mm

Sifka min. 125 mm
vy$ka min. 246 mm

Profily frézovani
obvodové frézovani
TR
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Vhodné umistény panel je estetickym prvkem, ktery sou¢asné strukturuje a oddéluje
prostory. Plati to doma, ale zrovna tak napfiklad v modernich otevienych kancelafich.

tvar frézovani panelu

P5

folie

153 Cervena maranello lesk

sila MDF

18 mm

zadni strana

bila

Profily frézovani
obvodové a plastické frézovani

max 8
WCFL\‘W;
1
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Dvirka tvaru D5 jsou idealnim dopliikem

paneli P5 v nabytkovych sestavach.

tvar frézovani dvifek D5

sila MDF 18 mm

moznosti vyroby plna

zobrazena folie 153 Cervena maranello lesk

dodatecna lesk: ne

povrchov? u,p_r - patina: ne

zobrazené fdlie

moznosti provedeni tvar D5 je vyrabén ve vSech foliich
k zobrazené folii je mozna pouze bila

zadni strana nebo 509F hlinik, u ostatnich folii
viz. vzornik zadnich stran

Technické parametry — moznosti vyrohy

Pro zajisténi navaznosti frézovaného motivu na dvirkach nebo panelech pozadujeme nakres
jejich rozmisténi, na jehoZ zakladé bude navrzeno technicky nejvyhodnéjsi feSeni vyroby.

Zasuvky Dvirka

obvodové frézovani obvodové frézovani frézovany motiv

Sifka min. 90 mm
vySka min. 48 mm

frézovany motiv

110 mm

105 mm

$itka min. 125 mm Sifka min. 48 mm Sitka min. 125 mm
vyska min. 246 mm vySka min. 90 mm vySka min. 246 mm

Minimalini vy$ka je stanovena
s ohledem na mozZnost pouZiti
(chytek a kovani.

V piipads jinych pozadavka Smér let PrUfI'V frézovani
pro spinéni navaznosti celkové do vysky 319 vCetné - vodorovné,
sestavy je mozna i jina vyska - na pozadani je mozno obvodové frézovani
- nutna technickd konzultace. smér let libovolné ménit R3
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Kombinace riznobarevnych paneld a dvifek stejného frézovani nabizi prostor pro kreativitu.
Propoji kuchyni s obyvacim prostorem a podobné miiZze prochazet celym hotelem ¢i autosalonem.

tvar frézovani panelu | P6
folie 145 lila lesk
sila MDF 18 mm

zadni strana

bila

Profily frézovani
obvodové a plastické frézovani




Dvirka tvaru D6 jsou idealnim dopliikem

panelii P6 v nabytkovych sestavach.

tvar frézovani dvirek D6

sila MDF 18 mm

moznosti vyroby plna

zobrazena folie 145 lila lesk

dodateéna o

povrchov? u,p_r A patina: ne

zobrazené fdlie

moZnosti provedeni tvar D6 je vyrabén ve vSech foliich
k zobrazené folii je mozna pouze bila

zadni strana nebo 509F hlinik, u ostatnich folii
viz. vzornik zadnich stran

Technické parametry — moznosti vyroby

Pro zajisténi navaznosti frézovaného motivu na dvifkach nebo panelech pozadujeme nékres
jejich rozmisténi, na jehoz zakladé bude navrzeno technicky nejvyhodnéjsi feSeni vyroby.

Zasuvky Dvirka

obvodové frézovani obvodové frézovani frézovany motiv

$itka min. 90 mm
vyska min. 48 mm

frézovany motiv

|

—  ————
_—
e ————— |
e —
_—_——
_————————
— —

Sitka min. 125 mm Sifka min. 48 mm Sifka min. 125 mm
vyska min. 246 mm vySka min. 90 mm vySka min. 246 mm

Minimalni vy$ka je stanovena
s ohledem na moZnost pouZiti
lichytek a kovani.

V pfipads jinych pozadavka Smer let Profily frézovani
pro spinéni ndvaznosti celkové do vySky 319 vCetné - vodorovné,
sestavy je moznd i jind vyska - na pozadani je mozno obvodove frézovani
- nutna technicka konzultace. smer let libovolné ménit R3
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Trachea, s.r.0

Tovarni 1209, 769 01 HoleSov, Czech Republic
tel./phone: +420 573 502 111, fax: +420 573 502 113
e-mail: trachea@trachea.cz, www.trachea.cz




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Coated FOGRA27 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage false
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.20000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.20000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 2.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /PDFX1a:2001
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (Coated FOGRA27 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXOutputConditionIdentifier (FOGRA27)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /CZE <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


